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BREVET PRINaPAL 
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Boite de montre-bracelet 

Joseph Nappez, Saignelegier (Berne), est mentioime comme ^tant rinvoiteur 



L'objet de la presente invention est une boite de 
raontre-bracelet dont les anses de fixation du bra- 
celet sont constituees par des fils ne d6bordant pas 
le bord exterieur visible de la boite. 

5 Le but de cette invention est de creer une boite 
de ce type, qui soit a^ncee de fagon qu'on puisse y 
fixer un bracelet de type usuel, dont les extr6niites 
destinees h £tre attachees k la boite sont constituees 
par des boucles cousues. Pour cela, la boite selon 

10 rinvention presente une carrure exterieure ajustee 
sur une carrure interieure ; une gorge annulaire est 
pratiquee dans la parol interne de la carrure exte- 
rieure, et deux fraisages diametralement opposes sont 
pratiques dans la face externe de cette carrure ext6- 

15 rieure, h une profondeur suffisante pour enlever le 
fond de ladite gorge sur une distance correspondant 
k la largeur du lien du bracelet destine k ^tre fix6 
a cette boite ; enfin, un anneau est loge dans ladite 
gorge de f agon que les parties de cet anneau qui 

20 s'etendent k travers lesdites fraisures, constituent les- 
dites anses. 

Une forme d'execution de la boite selon Tinven- 
tion est representee, ^ titre d'exemple, au dessin 
annexe, dans lequel : 

25 la fig. 1 en est une coupe partielie ; 

la fig. 2 en est une vue en plan, partiellenient 
coupee et k echelle reduite, et 

les fig. 3 a 6 sont des vues en perspective de 
certains elements de la boite de la fig. 2, separes les 
30 uns des autres. 

La boite representee au dessin comprend une 
carrure interieure 1 destinee a porter le mouvement 
2 avec le cadraa 3, ainsi que le verre 4 d'une mon- 



tre, cette carrure 1 etant fermee par un fond 5 en- 
gage par un rebord filete dans la partie inferieure as 
taraudee de la carrure 1. L'etancheite du joint entre 
la carrure 1 et le fond 5 est assuree par une .garni-:, 
ture 6 intercalee entre un rebord ext6rieur 7 du fond . 
5 et la face inferieure de la carrure 1. Comme on . 
le voit ea particulier aux fig. 2 et 3, la carrure 1 4o 
porte un tube 8 afin de livrer passage JL la tige.de 
reraontoir et de mise a Fheure (non representee) du . 
mouvement 2, k Fextremite de laquelle est fixee une 
couronne usuelle 9. Dans sa partie sup6rieure, la 
carrure 1 presente enfin un rebord 10, dont la face 4S 
superieure, visible, constitue la lunette de la boite, 
et dont la face inferieure 11 est plane et sert de 
butee axiale a une carrure exterieure 12. 

Comme on le voit a la fig. 5, la carrure exte- 
rieure 12 est constituee par un anneau obtenu tout so 
d*abord par toumage, de fagon a presenter un loge- 
ment 13 dans sa face superieure et une gorge annu- 
laire 14 dans sa face interne, puis par fraisage, de 
fagon a presenter, d'une part, deux degagements 15 
diametralement opposes et, d'autre part, un logement ss 
16 k 90<> des degagements 15. Le logement 13 regoit 
la partie inferieure du rebord 10 de la carrure inte- 
rieure 1, lorsque la carrure exterieure 12 est mise en 
place autour de la carrure 1, comme on le voit a la 
fig. 1. La gorge 14 forme un logement annulaire 6o 
entre les deux carrures 1 et 12 dans lequel est monte 
un anneau 17 constitue par un fil represente en par- 
ticulier a la fig. 4. Comme on pent s'en rendre 
compte dans les fig. 2, 4 et 5, ce fil 17 n'est pas 
emprisonne dans la gorge 14 en chaque point de 65 
sa peripherie ; ses parties qui traversent les degage- 
ments 15 sont libres. Lorsque la carrure exterieure 
12 est mont6e sur la carrure interieure et occupe la 
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position representee i la fig. 1, la partie 16a du loge- 
ment 16 (fig. S) est en coi^^^vec la parol exteme 
du tube 8. Cela revient a ^^^ue la carrure ext£- 
rieure 12 ne pent etie mise en place sxir la carrure 

5 1, comme on le voit k la fig. 1, que si elle occupe, 
par rapport k cette carrure 1, une position angulaire 
bien determinee, dans laquelle les parties libres de 
I'anneau 17 se trouvent precisement aux endroits oil 
les extremites du lien d'un bracelet doivent etre atta- 

10 chees k la boite. On voit k la fig. 2 que la largeur 
du fraisage formant les degagements IS de la carrure 
exterieure 12 correspond k la largeur du lien 18 du 
bracelet fix6 a la boite. 

Les fig. 1 et 4 montrent que les extremites du 

IS lien 18 du bracelet sont repUees sur elles-memes 
de fagon k fonner des boucles 19 dans lesqueQes 
passe I'anneau 17. 

Lorsqu'un bracelet est attache a la boite decrite, 
Tanneau 17 maintient les extrensites de ce bracelet 

20 en contact avec la carrure interieure 1 de la boite 
(comme on le voit a gauche dans la fig. 2) de fagon 
a ne pas laisser, entre ces extremites du bracelet et 
la boite, le jour Ial5s6 habituellement a cet endroit 
dans les boites dont les anses de fixation du bracelet 

25 sont constituees par une paire de comes et une bar- 
rette rectiligne. 

La carrure exterieure 12 est retenue axialement 
dans la position representee a la fig. 1 par le rebord 
7 du fond 5 qui fait appuyer la garniture 6 sur une 

30 saiUie interieure 20 de la carrure exterieure 12. Le 
logement 16 de celled presente enfin une partie 
166 servant de logement a la couronne 9 de remon- 
toir et de mise a I'heure. 

Pour fixer un bracelet a la boite decrite, il faut 

35 en demonter les elements comme on le voit aux fig. 
3 a 6, c'est-a-dire enlever le fond 5, sparer la car- 
rure exterieure 12 de la carrure int6rieure 1 et lib6- 
rer I'anneau 17. Comme cet anneau est ouvert, on 
pent alors engager sans autre les deux boucles 19 

40 du lien 18 du bracelet autour de cet anneau, 
comme on le voit a la fig. 4, meme si les extremites 
du lien 18 sont deja cousues, comme c'est le cas 
dans les bracelets usuels. Uanneau 17 est ensuite 
remis en place avec le lien 18 dans la gorge 14 de 

45 la carrure exterieure 12 en refermant legerement 
Tanneau 17, suffisamment glastique pour permettre 
cette operation. L'ensemble ainsi obtenu est mis en 
place sur la carrure 1 de fagon que la partie 16a 
du logement 16 arrive en contact avec le tube 8. Le 

50 deplacement axial de la carrure 12 par rapport a la 
carrure 1 est possible du fait que ce logement 16 
presente des parois axiales 16c suffisamment ecar- 
tees Tune de Tautre pour laisser passer librement le 
tube 8 entre eUes. Enfin, le fond 5 est visse en place 

55 de fagon k plaquer le fond du logement 13 de la 
carrure 12 contre la face 11 du rebord 10 de la car- 
rure 1. 

Lorsque la boite est assemblee de la fagon de- 
crite avec un bracelet, les parties de Tanneau 17 
60 qui retiennent les boucles 19 du lien 18 sont suffi- 



samment stables pour teni r le bracelet fermement en 
place. Celui-ci ne ris^^as de se separer acciden- 
tellement de la boite^PF exemple k la suite d'une 
rotation de Tanneau 17 qui amenerait la partie 
ouverte de cet anneau dans Tun des degagements 15 
de la carrure 12. Une telle rotation de I'anneau 17 
est en effet rendue impossible par le tube 8 qui se 
trouve entre les extremites dudit anneau. 

Pour 6viter une contramte excessive de la partie 
du lien du bracelet qui forme les boucles 19 de celui- 
ci, en particulier dans le cas oil les extremites dudit 
lien sont droites et, par consequent, destinees a etre 
montees sur des boites avec anses composees de; 
comes et de barrettes rectilignes, la gorge 14 est 
f aite assez profonde pour qu'il reste, entre le fil de 
Tanneau 17 et la parol exteme de la carmre inte- 
rieure 1, un e^ace nettement supfirieur k Tepais- 
seur du lien 18. De cette fagon, la partie mediane 
de ce lien peut rester en contact avec la parol 
exteme de la carrure interieure 1, comme on le voit 
dans la fig. 1. Cette disposition est tout particuliere- 
ment interessante lorsque le lien du bracelet est fait 
en une mati^re peu souple. 

Pour changer de bracelet, il faut proceder de la 
fagon decrite ci-dessus a propos de la mise en place 
d'un bracelet, Tanden bracelet etant enleve au 
moment ou I'anneau 17 est degage de la gorge 14 de 
la carrure exterieure 12. Pour operer ce degagement, 

11 suffit de pousser vers I'interieur de cette carrure 

12 les parties de I'anneau 17 qui s'etendent a travers 
les degagements 15. 

Comme on le voit dans la fig. 2, la carrure exte- 
rieure 12 d6borde le rebord 10 de la carrure inte- 
rieure 1 et les degagements 15 de cette carmre exte- 
rieure, pratiques depuis la face superieure de cette 
carmre, constituent des entailles apparentes a la peri- 
pheric de la boite. Quoique ces entdlles all&gent la 
boite en lui donnant une apparence moins large, elles 
pourraient etre supprimees en pratiquant, par exem- 
ple, les degagements IS par fraisage de la carmre 12 
a partir de la face inf erieure de celle-ci, lesdites 
entailles apparaissant alors du cote « fond » de la 
boite. n suffirait enfin de pratiquer des degagements 
ayant la largeur du lien du bracelet, dans la face 
exteme de la carmre 12 en fraisant des fentes a mi- 
hauteur de cette carrure, pourvu que ces fentes 
soient assez profondes pour enlever le fond de la 
gorge 14 sur une largeur correspondant k celle du 
lien du bracelet et liberer ainsi une partie suffisante 
de Taimeau 17 pour permettre le passage, autour de 
cet anneau, des boucles 19 du lien 18. 

Enfin, les degagements IS de la carmre exte- 
rieure representee au dessin pourraient evidemment 
aussi etre masques par un rebord externe assez large 
' de la carrure interieure 1, ce rebord s'^tendant jus- 
qa'k la peripheric de la carmre exterieure 12. 

REVE^fDICATION : 

Boite de montre-bracelet, dont les anses de fixa- 
tion du bracelet sont constitutes par des fils ne 
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dfibordant pas le bord exterieur visible de la boite, 
caracterisee en ce qu'elle presente une carrure exte- 
rieure ajustfe sur une camireiBfceure, une gorge 
annulaire etant pratiquee danJ^Pparoi interne de 
la carrure exterieure et deux degagements diametra- 
lement opposes etant pratiques dans la face exteme 
de cette carrure exterieure, a une profondeur suffi- 
sante pour enlever le fond de ladite gorge sur une 
distance correspondant k la largeur du lien du bra- 
celet, et en ce qu'un anneau est loge dans ladite 
gorge de fagon que les parties de cet anneau, qui 
s'etendent a travers lesdits degagements, constituent 
lesdites anses. 



SOUS-REVENDICATIONS : 

1. Boite selon la reven^tion, caracteris6e en ce is 
que la carrure ext^rieure^^Bretenue axialement en 
^ce sur la carrure interiSl^par un lebord exteme 
du fond de la boite, qui est fixe k la carrure int6- 
rieure. 

2. Boite selon la revendication, presentant un 20 
tube pour livrer passage a une tige de remontoir et 
de mise a Theure, caracterisee par It fait que ce 
tube est fix6 a la carrure int6rieure et qu'il empeche 

la carrure exterieure et ledit anneau de tmimer au- 
tour de la carrure interieure. ^ 
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